Kupplung

Die Kupplung als Einscheiben-Trocken-Kupplung von Fichtel & Sachs
wird hydraulisch betétigt, Einstellung und Behandlung der Kupplung
ist unter Gruppe K Kupplung Arbeitsgang K 3 beschrieben. Bei
Uberholarbeiten an der Kupplung sollen grundsétzlich nur belegie
Scheiben bzw. ganze Kupplungen im Austausch verwendet werden.
Lediglich fir Notfdlle, wie sie beim Fehlen von Austauschieilen auf-
treten konnen, haben wir eine Uberholung der Kupplung mit
Grundeinstellung unter K 7 beschrieben. Um eine derariige Arbeit
durchfohren zu kénnen, werden Einstellring sowie Einstellbolzen
bendtigt, die gegebenenfalls angefertigt werden miissen. Die MaBe
fir diese beiden Hilfswerkzeuge sind ebenfalls unter Gruppe Kupp-

lung K 7 zeichnerisch festgehalten.

Fabrikat und Typ Fichtel & Sachs,
Einscheiben — frocken mit

Torsionsddampfer

K12 KZ
EinstellmaB3 von Ausriickebene bis zur
Auflagefliche der Mitnehmersch. 49 mm
Ausriickweg 8--2mm
Belag verbraucht bei 11 mm
Spiel zwischen Ausriicklager und Aus-
rickfléche 2 mm

(entspricht FuBhebelweg
von ca. 2 cm)
TiefenmaB von Auflagefliche der
Kupplungsanschraubplatte zur Auf-
lagefldche der Mitnehmerscheibe im

Schwungrad 29 mm
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K. Kupplung

K1. Kupplung aus- und einbauen

Motor ist ausgebaut
Getriebe ist abgenommen

Werkzeug: 3 Kupplungsspannbigel, Steckschliissel 14 mm, Tiefen-
lehre, Kunststoffhammer, Kupplungsfiihrungsdorn WK
35,

Bild 1

1. Spannbiigel einsetzen und beide neben den Spannbiigeln liegen-
den Schrauben lockern, bis Spannbigel klemmt
(3 Kupplungsspannbigel, Steckschliissel 14 mm).

Bild 2

2. Schwungscheibe drehen und ndchsten Spannbiigel einsetzen,
Schrauvben l&sen.

Bild 3

3. Schwungscheibe nochmals drehen, letzten Spannbiigel einsetzen
und durch Lgsen der nebenliegenden Schrauben festklemmen.

4. Sdmiliche Schrauben kreuzweise lésen und Kupplung freilegen.
5. Kupplung abnehmen, Kupplungsscheibe herausnehmen.

Kupplungsfiihrungsdorn einsetzen. Kupplungsscheibe so ein-

I Achtung: Beim Zusammenbau neue Kupplungsscheibe mit
legen, daB die Aufschrift Kupplungsseite sichtbar ist.

Bild &
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6. Bei einem evil. Nachschleifen der Kupplungsanlagefliche auf
der SchwungscheibemuB "auch die Aufnahmefldache fiir die
Kupplungsanschraubplatte im gleichen MaB nachgedreht wer-
den, damit das TiefenmalB von 29 mm wiederhergestellt ist.

Bild 5
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7. Neue Kupplungsscheibe immer so anfassen, damit der Belag
mit den Fingern nicht beriihrt wird. Auch beim Einsetzen
Kupplungsscheibe an der Nabe anfassen.

Bild é

8. Beim Einbau der Kupplung Schrauben iiber Kreuz festziehen und
Spannbiigel herausnehmen. Nach dem Fesiziehen durch leichte
Schldge mit dem Kunststoffhammer Kupplungsaufschraubplatte
ringsum nochmals setzen und Schrauben nachziehen
(Steckschlissel 14 mm, Kupplungsfihrungsdorn, Kunststoff-
hammer).

Bild 7

9. Kupplungsfiihrungsdorn mit einigen leichten Schldgen lockern,
[so daB er leicht herausgezogen werden kann
(Kunststoffhammer).

Bild 8

Achtung: Die Kupplungsfilhrungsbuchse in der Schwung-
scheibe kann ohne besonderes Werkzeug und ohne Ausbauen
der Schwungscheibe ernevert werden (siehe unter M 3, Bild 39,
40),

Achtung: Grundsdtzlich sollen Austauschkupplungen ver-
wendet werden. Fir besonders gelagerte Félle siehe K 7.
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K 3. Kupplung einstellen
Werkzeug: Maulschlissel 2x 14,7 mm, Wasserpumpenzange,
Bremsflussigkeit, Entliftungsschlauch, Glas.

Bild 9

1. Prifen, ob am Geberzylinder das vorgeschriebene Spiel von
0—0,2 mm vorhanden ist.

2. Falls nétig, Spiel am Geberzylinder einstellen durch Losen der
Gegenmuttern und nachstellen durch Herein- oder Heraus-
drehen der Druckstange
(2 Maulschliissel 14 mm).

Bild 10

3. Priifen, ob an Nehmerzylinder (an Kupplung) das vorgeschrie-
bene Spiel von 2,5—3,5 mm vorhanden ist.
Bild 11

4. Falls nétig, nachstellen an Nachstellmutter, bis Spiel von 2,5
bis 3,5 mm vorhanden ist. Nachstellung in folgender Reihenfolge:

a) Entspannungshebel nach hinten driicken, bis Anliegen des
Ausricklagers spirbar ist, dabei Kolbenstange mit nach
hinten fihren.

5-35mm 052um Anllegen, |

b) In dieser Stellung ist die Nachstellmutter so einzustellen, daB /
des Ausrickiagers

beim Zuriickgehen des unter Federzug stehenden Entkupp-
lungshebels zum Kupplungszylinder ein Schub von 2,5—3,5
Millimeter entstehf. Dadurch wird an der Ausrickebene das
Kupplungsspiel von 2—3 mm eingehalten.

Bild 11 11

5. Falls natig, fir Kupplungs-Druckstange durch Lésen der Gegen-
mutter und Linksdrehen der Kupplungs-Druckstange Nachstell-

\ |
moglichkeit vergréfBern ZWWW}'MEJ._, i
Bild 12 0-g2 ‘

(2 Maulschlisssel 14 mm, Maulschliissel 7 mm oder Wasser-
pumpenzange).

Achtung: Bei dieser Einstellung betrdgt das Kupplungsspiel
am KupplungsfuBhebel ca. 20 mm.

6. Bei allen Arbeiten an der Kupplung ist das Hydraulik-System zu
entliften
(Bremsflissigkeit, Entliftungsschlauch, Glas, Maulschliissel 7 mm
(siehe auch B 1)).
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K5 Kupplungsdrucklager erneuern
Werkzeug: 2 kriftige Schraubenzieher oder 2 Montierhebel.

1. Ausriicklager mit Gehduse durch Drehen an der Kupplungs-
welle von der Fihrungsbuchse abnehmen.

Bild 13

2. Gehduse an Schraubstock mit Schutzbacken einspannen, Druck-
lager mit 2 Montierhebeln abdriicken.

Bild 14

3. Neues Lager zwischen Schutzbacken im Schraubstock auf-
pressen,

Bild 15

4. Schmierfilz mit Motorendl trdnken und in Gehduse einsetzen.

Bild 16

Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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K7. Kupplung grundeinstellen

Achtung: Diese Arbeit soll nur dann gemacht werden, wenn
nach Ausfall eines Teiles die Kupplung neu zusammengebaut
ist. Voraussetzung ist, daB sdmtliche Einzelteile vorhanden sind.
Die Demontage der Kupplung muB in der Schwungscheibe er-
folgen. Die Kupplungsfedern sind nach Lésen der Kugelmuttern
durch Eindrehen der Schrauben, durch kreuzweises Lockern
der Befestigungsschrauben zu entspannen. Zusammenbau er-
folgt in gleicher Art. In der Schwungscheibe ebenfalls Ein-
stellung und Prifung. Beim Zerlegen der Kupplung Anpref-
platte und AbschluBplatte zeichnen, um die Auswuchfung der
Kupplung beizubehalten. Nach Maglichkeit soll bei Kupplungs-
schaden Austauschkupplung genommen werden (siehe K 1).

Werkzeug: Steckschlissel 14 mm, Kunststoffhammer, Kupplungs-

fihrungsdorn WK 35, Schraubenzieher, Hammer,

MeiBel, Einsatzstick fur Kupplungsprifung BW 15,

/ Einstellring fir Kupplung BW 16, Mikrometeruhr mit
Halfer, 3 Kupplungsspannbigel.

Bild 17

1. Federldnge bei Prifung 44,511, Federkennzeichnung weille
Farbe. Wird das MaB von 44,5 um mehr als 1 mm unterschritten,
muB die Feder erneuert werden,

Bild 18

2. Zum Einstellen wird die neu zusammengebaute Kupplung mit
dem Einstellring BW 16 (siehe Riickseite dieses Blattes) an Stelle
der Kupplungsscheibe an die Schwungscheibe nach K1 eip-
gebaut.

3. Die Einstellung der Kupplungshebel erfolgt mit der Uhr durch
Auflegen des Einsatzstickes BW 15 (siehe Riickseite dieses
Blaites). Das MalB von der Ruckseite der AbschluBiplaite bis zur
Hebelauflage betrdgt 26 + 0,5 einschlieBlich Einsatzstick.

Bild 19

4. Die Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Einstellschraube
mit Schraubenzieher unter Runddrehung der Kupplung unter
der Uhr. Hochstzuldssige MaRdifferenz beim Runddrehen
0,3 mm.

Bild 20

5. Nach dem Einstellen muB die Kupplung nochmals ausgebaut

werden (sieche K 1). Die eingestellten Schrauben werden durch
Einschlagen des Randes der Kugelmuttern in den Schlitz der
Einstellschraube gesichert.
Achtung: Beim Sichern der Schraube muB die Schraube am
Kopf durch einen Bolzen unterlegt werden, da der Schlag sonst
durch die Kupplungsfedern unwirksam wird. Es sind in jedem
Falle neue Kugelmuttern zu verwenden.

Vo
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Zeichnung oben:

Einsatzstiick fir Kupplungsprifung

Zeichnung unten:

Einstellring fir Kupplung
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